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GELISMIS YUMURTA KARTONU KODLAMA COZUMLERIYLE URETIM
VERIMLILIGINI ARTTIRIN VE HATALARI ORTADAN KALDIRIN

Yumurta kartonu kodlama, yumurtalarin izlebilirligini saglamak icin kullanilan en yaydin yontemdir.
Ayrica bu yontem, tiiketicilerin satin almak iizere olduklar1 yumurtalarin kalitesini belirlemek i¢in
basvurduklari en yaygin yontemdir ve en 6nemlisi, yamurtalari eve getirdiklerinde bunlarin kalitesini
de bu sekilde belirlerler. Ote yandan, yiiksek fiyath 6zel yumurtalarda bile, yumurta kartonunun
iizerindeki satis tarihi veya tavsiye edilen kullanma tarihi bilgilerinin baski kalitesi genellikle diisiik
olur. Bu bilgiler izlenebilirlik bakimindan en 6nemli unsur oldugundan, bunlarin net bir sekilde
basilmasi son derece 6nemlidir. Yeni Siirekli Miirekkep Piiskiirtme (CIJ) ve Lazer markalama
teknolojisi yalmizca daha iyi baski kalitesi sunmakla kalmaz; ayarlama ve gecis daha kolaydir ve

mevcut baski ¢oziimlerinden daha az bakim gerektirir.

Neden yumurta kartonlarina kodlama yapilir?

Karton diizeyinde tanimlama ABD'de USDA (7 CFR 56),
Kanada'da CFIA (C.R.C. 284), Avrupa'da EC Diizenlemesi
557/2007 ve diger iilkelerdeki benzer kuruluslar tarafindan
mecbur tutulmaktadir.

Bu, kartondaki yumurtalar ciftliZe ve paketleme tarihine

baglayan izlenebilirlik bilgilerini saglar. Hiikiimet yetkilileri bu

bilgileri kullanarak halki uyarabilir ve siipheli yumurtalarin geri
cagrilmasini saglayabilirler. Bu tanimlama su anda tiiketicinin yumurtalarla

ilgili tarih ve parti kodlama bilgilerine ulasabildigi ilk noktadir

Dogru kartonda dogru izlenebilirlik kodunu giivenilir bir sekilde elde etmek zaten yeterince
zorken

artan yumurta kartonu stilleri, boyutlar1 ve malzemeleri de bu isi daha da zorlastirmaktadir.
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Tiiketicilerin yumurta kartonunu acmak zorunda kalmadan yumurtalarin durumunu goérmesine

olanak saglayan seffaf plastik kartonlarin kullaniminda artis oldu. Bu, yumurtalarin daha az ele
alinmasi gibi bir fayda saglayarak yumurtalarin hasar gorme olasihgim azaltti.

Kaliplanms kagit/kagit hamurundan karton kullamimi Avrupa'da ¢ok yaygindir ve ABD'de de
artmaktadir. Bu kartonlar, kagidin daha ¢evre dostu oldugunun diisiiniildiigii 6zel yumurta
sektoriinde giderek daha yayginlasmakta. Toptan ahsveris yayginlastikca, daha biiyiik
kartonlarin (30 yumurtalik tepsiler veya 24 yumurtahk kartonlar) kullanimi artmaktadir. Bu yeni
ambalajlama coéziimleri yumurta kartonu tamiminin sinirlarim zorluyor ve kodlama isleminin

karsisina yeni zorluklar ¢ikariyor.

Ote yandan, baska bir tiiketici segmenti de “taze tiilketmeyi” esas alan ve daha az israfin yasandig
bir hayat tarzim seciyor ve genellikle dort veya alti1 adetlik yumurta kartonlar: gibi daha kiigiik
yumurta kartonlarim talep ediyorlar. Biitiin bunlar bir araya gelerek, yumurta kartonuna baski

veya kodlama yapma gibi basit bir islemi karmasik hale getiriyor.

Tedarik zinciri boyunca gida izlenebilirligi

izlenebilirlik; iiretim, isleme ve dagitim asamalariin tiimiinde gida bilesenlerinin kokenini tespit
edebilme olanagidir. izlenebilirlik genellikle “bir yukar1 — bir asag1” yaklasimmna dayamir. Bu
yaklasimda sirketler, neyi kimden aldiklarini, iiriinii nasil islediklerini ve hangi iiriinii kime

tedarik ettiklerini tespit etmeyi saglayan bir sisteme sahiptir.

Basarili olmak icin, izlenebilirlik ¢6ziimlerinin uygulanmasi ve kullanimi kolay olmahdir. Bilyiik
caph gida geri cagirmalarini ele aldi@imizda, tehdit anlasilana kadar, etkilenen iiriiniin biiyiik bir
boliimiiniin zaten tedarik zincirinden gecip perakendecilerin ve tiiketicilerin eline gectigini

soylemek miimkiindiir. Yumurta kartonuna basilmis okunakl izlenebilirlik kodlarinin bulunmasi,

gida geri ¢cagirma operasyonunun etkinligini arttirir.




Yumurta kartonlarina izlenebilirlik kodlarinin basilmasiyla
ilgili temel bilgiler

Baski ¢oziimii secilirken goz oniinde bulundurulmasi
gereken bir¢cok onemli nokta vardir: kodun karton
iizerindeki konumu, kodlarin olusturulmasi ve
degistirilmesi, tasnifleme sistemiyle fiziksel entegrasyon
ve veri entegrasyonu, kullanilacak en iyi miirekkepler

ve giivenilir baski i¢in sistem bakimi.

Yumurta kartonu malzemesi ve rengi, kartona basilan
bilgileri etkiler. Miirekkep tabanh baski ¢oziimleri s6z
konusu oldugunda, farkh karton malzemelerinin
miirekkebin kuruma siiresini ve yapismasini etkileyen
farkh emme 6zellikleri olacaktir. Kagit kartonlarin cogu
gozeneklidir ve bunlarin emiciligi cok yiiksektir;
dolayisiyla miirekkep ¢abuk kurur ve kartona iyi yapisir.
Kopiik kartonlarin emiciligi daha diisiiktiir ve miirekkebin
kurumasi daha uzun siirer. Kopiik kartonlar genellikle
gozenekli degildir ve kartona yapismanin saglanmasi icin
farkh bir miirekkep tiiriiniin kullanilmas: gerekir. Seffaf

plastik kartonlarin ozellikleri de kopiik kartonlarinkine

Yumurta kartonlarina kodlama

yapmanin avantajlari

Yumurta kartonuna kodlama yapmak,
tketicinin yumurtalarin tazeligini
anlamasini ve gerektigi gibi saklandiklar
takdirde yumurtalarin ne kadar sire taze
kalacagini bilmesini saglayarak, satin alma
kararini hi¢ kusku duymadan vermesini
saglamanin basit bir yoludur. Ayrica, gida
geri cagirma gibi bir durum olmasi halinde
bu kod birincil tanimlama bilgisidir.

Perakendeciler, musterilerine en taze
yumurtalar saglayan ve yumurtalarin bozulma
oranini azaltan verimli bir FIFO (ilk giren ilk
¢ikar) stok sistemini uygulayarak optimum stok
rotasyonunu sirdirmek i¢in yumurta kartonu
kodlarindan yararlanirlar. Gida geri gcagirma
durumu s6z konusu oldugunda, bu kodlar
sayesinde, etkilenen rtnln raflardan kolayca
kaldirilmasi sureci basitlestirir.

Hem eyalet diizeyindeki hem de federal
duzeydeki yetkililer, Grtin tazeligi
konusundaki perakendeci denetimlerinde
yumurta kartonu tzerindeki kodlardan
yararlanabilirler. Ayrica, gida geri cagirma
durumu s6z konusu oldugunda, karton
kodlari stpheli Granler igin birincil
tanimlayicilardir.

Paketleyiciler ve tasnifleyiciler, perakendeci
ihtiyaclarina ve gida guvenligi ve yumurtayla
ilgili yasalara uyum saglayarak avantajli
duruma gelirler.

benzer; ancak seffaf kartonlar iclerini gosterdikleri icin bu durum okunabilirlik konusunda ekstra bir

zorluk yaratir.

C1J baskinin eski baski ¢oziimlerine gore en 6nemli avantajlari, daha hizh ve daha temiz olan

temassiz baski ve farkl izlenebilirlik kodlar:1 basmak icin hizh ge¢is yapilabilmesidir. Yeni C1J

yazicillarda, ortam kosullarina dayanikhiik daha fazladir; dolayisiyla bu yazicilar sicaklik ve nem




orani dalgalanmalar1 oldugunda bile iyi baski yapabilirler. Ayrica bu yazicilar ¢cok daha az servis
ve bakim gerektirecek sekilde tasarlanmislardir ve bu da ¢calisma siiresini ve iiretkenligi arttirir.
Lazer markalama sistemleri, en yaygin karton malzemesi tiirleri iizerinde hicbir sorun yasanmadan
goriintii olusturur. Lazer markalama ¢oziimlerinde dogrudan yumurta kartonu oyularak sarf
malzemesi ihtiyaci ortadan kaldirilir ve bu da operatorlerin
isini kolaylastirir ve daha az bakim yapilmasim saglar.
Lazer kodlayicilar icin sarf malzemesi (miirekkep)
gerekmediginden, goriintii kartona uygulandig1 andan
itibaren kalici olur. Ote yandan, yumurta kartonu

malzemesi lazerle islenen kodun okunakhhigim etkiler.

Lazerle basilan kodlar kagit kartonlarda ¢ok kolay okunur;
ancak kopiik veya seffaf plastik iizerinde okumak cok daha zordur; ciinkii kullanicinin kodu daha iyi
okuyabilmek icin kartonu ortam 15131na gore ayarlamasi gerekir. Bazi plastik karton malzemelerine

lazer markalama sistemleri ile markalama yapilamaz. Lazer yonteminin kartonlarimzin tiimiinde ne

kadar ise yarayacagim belirlemek icin lazer markalama tedarikgileriyle goriisiin.

Kartona konum kodlama
Izlenebilirlik bilgilerinin kartonun neresine basilacagim miisterinizin gereksinimleri ve kartonun
tasarimu etkiler. En iyi baski kalitesini almak icin, kodlama yiizeyinin miimkiin oldugu kadar diiz

olmasi gerekir; boylece yazdirma kafasiyla kartonun yiizeyi arasindaki mesafe sabit olur.

Yeni C1J ve lazer markalama sistemleri, kartonun u¢larina veya tepesine kodlama olanagi sunar.
Bu yeni yazicilarin temassiz calisma diizeni, bunlarin temash yazicilara gore daha hizh ve daha
giivenilir olmasini saglar. Bu, sizin daha fazla miisterinin gereksinimlerini karsilama ve yeni
gereksinimlere karsilik verebilme yeteneginizi arttirirken aym zamanda daha yiiksek giivenilirlik

ve daha iyi tasnif makinesi entegrasyonuyla verimliliklerinizi de arttirmaniza olanak saglar.

Kartonun uclarina kodlama. Kuzey Amerika'da, izlenebilirlik bilgileri genellikle kartonun

u¢ kisimlarina yerlestirilir. Ayrilan bir kartonsa, her iki u¢ da kodlanir. Burasi kodlamak




icin ¢cok uygun bir konumdur; ciinkii yazicilar, kartonu ambalajlama alamina dogru
gotiiren tasiyict bandin yan kilavuzu boyunca tek bir sabit konuma yerlestirilebilir.
Kartonun u¢ kismimin kodlanmasi karton doldurulmadan 6nce veya doldurulduktan sonra

yapilabilir. Kodlama acik veya kapah bir karton iizerinde yapilabilir.

Hareketli bir kartona baski yapmak CIJ ¢6ziimii uygulamanin en iyi yoludur. Lazer s6z
konusu oldugunda, kodlama o kadar hizh yapilir ki bu hareket hicbir anlami olmaz —
hareketli veya sabit bir kartona kodlama yapabilirsiniz. Kartonun resimdeki yesil karton
gibi cok ozel bir sekli varsa, kartonun u¢ kismina kodlama yapmak zor olabilir. Bu

durumda en iyi yontem kartonun iist kismina kodlama yapmaktir.

Kodlama karton kapatildiktan sonra yapilacaksa, baskinin yalnizca karton kapahyken
gerceklesmesini saglamak onemlidir. A¢ik kapaklar: algilayip baski yapilmasim onleyecek
bir sensor takilabilir. Yumurtalarin iizerine baski yapmak bunlarin kartondan

cikarilmasimi gerektirir.

Kartonun iist kismina kodlama. Bu tiir kodlama Avrupa'da ¢ok yaygindir. Kartonlarin iist

kismi kodlama yapmak i¢in ¢ok iyi bir konumdur; ciinkii tiiketicinin tavsiye edilen
kullanma tarihini kontrol edebilecegi en iyi yer burasidir. Kartonun iist kismina kodlama,

ozellikle karton yumurtalarla doldurulup kapak kapatildiktan sonra gerceklestirilir.
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Teknik Rapor Seri

Lazer teknolojisi bu uygulamada iyi calisir; ciinkii lazer, tek bir lazer kartonun iist
kismindaki herhangi bir yere (ayrilan kartonlar icin birden fazla yere) baski yapabilecek
sekilde yapilandirilip monte edilebilir. C1J baski, yazdirma kafasinin karton boyunca
hareket etmesini gerektirir. Bu genellikle, masaiistii miirekkep piiskiirtmeli yazicilarin
calismasina benzer sekilde, kafayi ileri ve geri hareket ettiren bir yan doniis tertibatiyla

gerceklestirilir.

Kartonun iist kismina baski yapmak icin Termal Miirekkep Piiskiirtmeli yazicilar (T1J) da
kullamlabilir. Bu yazicilar paketleme hattina kurulur; yazdirma kafalari1 da kapah
kartonlarin hemen iistiine yerlestirilir. Bu yazicilar kagit kartonlarda cok iyi performans
gosterirler; ancak miirekkebin kuruma siiresi nedeniyle kopiik ve plastik iizerindeki

kullanimlar1 daha azdir.

Basilacak seyleri olusturma ve segme
Yumurta kartonlarina kodlanan bilgiler benzer seyler olmakla birlikte, birka¢ markete hizlica goz

atti@inizda, farkh perakendecilerin ve markalarin bu bilgileri farkh bir sekilde sundugunu ve
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farkh miktarlarda bilgi verdiklerini goreceksiniz. Dogru kartona basilacak dogru bilgileri

olusturmak, diizenlemek ve secmek hem gida izlenebilirliginin gerektigi gibi olmasi hem de

operasyonel verimlilik bakimindan son derece 6nemlidir.

Yeni baski ¢oziimleri gecis siiresini kisaltan bu izlenebilirlik kodlarim olusturmak ve yonetmek
icin entegre edilebilir, yeni kodlarin hizh bir sekilde olusturulup operasyonun geneline
dagitilmasina

olanak saglar ve dogrudan tasnif makinesi kontrol sistemine entegre edilerek her seyin hatasiz
olmasim saglayabilir. Bu, bir seyin degistirilmesi gerektiginde operator miidahalesini gerektiren
eski sistemlerden ¢ok daha iyidir. Ciinkii bu miidahale zaman alir, iiretimi yavaslatir ve

degisikligin yapilmasi unutulursa sorun cikabilir.

Kartonlara basilan ¢esitli kodlar yazicida depolanir. Bunlar genellikle yazicida tasarlanir veya ek
yazilimla bir bilgisayarda tasarlanip yaziciya indirilir. Yazicida her koda bir ad atanir; boylece
operator uygun kodu secebilir. Miisterinin paketlenmesini istedigi ka¢ farkli yumurta kartonu
olduguna, bilgileri nasil sunmak istediklerine ve hangi bilgileri basmak istediklerine bagh olarak

ayn1 miisteri icin birden fazla kod olabilir.

Hangi kodun basilacagi, yazicinin kullanicl arayiizii veya yaziciya gonderilen harici bir sinyalle
secilebilir. Sadece iki miisteriniz ve her biri icin de birer tane kod varsa, dogru kodu se¢cmek i¢in
yapilmasi gereken tek sey yaziciya gidip gereken kodu se¢cmektir. Ote yandan, her biri birden
fazla

kod kullanan ¢ok sayida miisteriniz varsa, operatoriin yanhs kodu se¢me ihtimali yiiksektir. Neyin
basilacagim kesin bir sekilde bilen bir cihazdan gonderilecek harici bir sinyal ¢cok daha iyi bir

¢oziimdiir.

Fiziksel entegrasyon




Yeni bir baski ¢oziimii secildiginde, ekipmam diizgiin bir sekilde kurmak ve tasnif makinesinin

paketleme hatlarina fiziksel olarak entegre etmek énemlidir.

Yazicilar kartonlar doldurulmadan once veya doldurulduktan sonra kurulabilir. CI1J yazdirma
kafalar1 genellikle paketleme hatti donanimina monte edilir ve yazicilar da bunun yanina kurulur.

Lazer yazicilar, paketleme hatti donanimina monte edilir.

Her bir kodun miimkiin oldugu kadar ¢ok okunakli olmasi icin, kartonlarin kodlama ekipmaninin
oniinden gecerken tasiyic1 bandin bir tarafina diizgiin bir sekilde hizalanip kaydettirildig¢inden
emin

olun. Baski ister a¢ik ister kapah bir kartona yapilsin, en iyi baski kaydim1 saglamak icin aym 6zen

gosterilmelidir.
Veri entegrasyonu
Yaziciy1 yumurta tasnif makinesinin kontrol sistemine entegre ederken, tasnifleme ekipmanina

ve iiretim karmasikhigina bagh olarak, kullanilabilecek birkac secenek vardir.

Basit entegrasyon. Yazicilar, tasnif makinesinden herhangi bir bilgi almadiklar1 bagimsiz

modda cahsirlar. Tipik bir yumurta kartonunu diisiiniirsek, tiim bilgiler yazic1 kurulurken
yazicida ayarlanir ve yazicinin gercek zaman saatiyle, tasnif makinesinden veya
operatorden kartonlara baski icin hicbir sey istenmez. Tarih ve saat gecisi otomatik olarak
gerceklestirilir ve temash ¢oziimlerdeki gibi herhangi bir operator miidahalesini
gerektirmez. Basit bir entegrasyonda, tiim miisteriler i¢in olas1 kodlama yontemlerinin
tiilmiiniin bulunmasi icin her yazici kurulum sirasinda programlanir. Ardindan, miisteriler

degistiginde, operatoriin veya kontroloriin degismesi gereken yazicilar i¢cin dogru kodu

secmesi gerekir.




eknik Rapor Serisi

Daha ivi entegrasyon. Yazicilar baska bir bilgisayar sistemi aracihgiyla tasnif makinesi

denetleyicisinden talimat alabilirler. Paketleme gereksinimlerinde degisiklik oldugunda
(6rnegin, farkh bir perakendeci gibi) bu bilgisayar sistemi, tasnif makinesinden veya
operatorden bilgi alir. Bu bilgiyi yazicilara yonlendirir; boylece yazicilar da neyin
basilacagim bilirler. I¢inde bir diizine yumurta olan basit bir kartonla icinde bir diizine
yumurta olan ayrilan bir karton arasinda degisiklik yapmak buna 6rnek gosterilebilir.
Ayrilan kartonda tarih kodlarinin her iki kartonda da yer almasi gerekirken tek kartona
yalnizca tek bir kod basilmasi gerekir. Bu senaryoda, tasnif makinesi yoneticisi karton

tiiriinii degistirdiginde, ara bilgisayar degisiklikle ilgili yazicilan giinceller.

I ciJ Lazer I 11O
odlayicilar  yiciler

Baski tiri Temasl Temasl | Temassiz Temassiz Temassiz Temasli
Kagit lyi Iyi Cok iyi Cok iyi lyi -
kartonlar

Kdpuk Iyi yi Cok iyi Tamam

kartonlar

Seffaf plastik Tamam Iyi Iyi Tamam

Etiket Iyi Cok iyi Cok iyi Cok iyi Iyi

Srink ambalaj | Tamam Iyi Iyi Cok iyi
Tarih ve Manuel Otomati Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik
saat gegisi k




Temasl Et_lk_etle clJ U 1O
Kodlayicilar  yiciler
Sarf Mirekkep, | Etiketler | Mirekkep - Murekkep Kartus
malzemeleri damgalar
Kod Manuel PC Manuel, Manuel, Manuel, Manuel,
olusturma PC PC PC PC
Kod Manuel Otomati Otomatik Otomatik Otomatik Otomatik
degistirme k
Kod konumu | Ug veya Ust Ust Ucg veya Ust | Ug veya ust | Ug veya Ust Ust
Baski kalitesi Zaman Zaman Zaman Zaman Zaman Zaman
tutarhhgi icinde icinde icinde icinde icinde icinde
degigsir degisir degismez degismez degismez degismez

Veri Yok Daha iyi Daha iyi Daha iyi Basit Basit
entegrasyonu
Murekkep Hayir - Evet - - Evet
az tespiti
Yanhs Hayir - Evet - Hayir -
murekkep

ClJ ¢6zlimii i¢in kullanilacak en iyi miirekkepler

C1J baski ¢oziimlerinde yumurta kartonlarina baski icin gereken miirekkep tiirii goz oniinde
bulundurulmahdir. Karton kodlama miirekkeplerinin ¢cogu gida simifi miirekkepler degildir;
clinkii

karton, gida iiriinii olarak kabul edilmez. Kutularda paketleme yapilirken miirekkebin baska yere
bulasmamasini saglayacak en hizh kuruma siiresini elde etmek i¢in kartonlarin yiizeyine en iyi
yapisan miirekkebi secin. Farkh farkh karton malzemelerine baski yapiyorsaniz, miirekkep

degistirmeye gerek kalmayacak sekilde tiim malzemelere uyabilecek bir miirekkep se¢in.

Yeni C1J yazicilarda, en hizhi ve en temiz miirekkep yiikleme yontemi olan kartuslu miirekkep
sistemi kullanilarak miirekkep yiikleme basitlestirilmistir. Ayrica bu sistemler, miirekkep
tilkenmesi nedeniyle iiretimin durmamasi icin miirekkep az kaldiginda operatorleri uyarirlar.

Baski kalitesi her kartonda aymidir ve miirekkep azaldik¢a veya damga yiprandik¢a kalite diismez.

Karton kodlama islemi genellikle yumurtalar doldurulduktan sonra yapilir. Bu durumda, a¢ik bir

kartona kodlamay1 nasil 6nleyeceginizi ve yumurtalar yanhshkla kodlanirsa bunlarin nasil




islenecegini diisiiniin. A¢ik bir kartona nasil baski yapilacagini zaten daha once incelemistik. En

iyisi yumurtalara baski yapilmis olabilecegini varsayip bu yumurtalara yonelik bir siire¢
gelistirmektir. Bu, yumurtalar: ayirip bunlari kirik olarak tespit etmek veya hasarh yumurta

olarak atmak gibi basit bir sey olabilir.

Kolilere veya tepsilere kodlama

30 yumurtahk koliler veya tepsiler biiyiik market zincirlerinde, indirimli satis yapan marketlerde
ve gida hizmeti saglayicilarda yaygindir. Bu tepsilerin biiyiik cogunlugu kagittan yapilir ve bunlar,
yumurtalarin iizerinde bir kapak olmaktan ziyade yumurtalar bunlarin i¢ine konuldugundan
genellikle srink filmdir

ve bu nedenle bu tepsilerde benzersiz bir zorlukla karsilasilir. Srink film ¢oziimler pahah
ekipmanlar gerektirir ve tiiketiciler kutuyu yeniden kapatamazlar. Ambalajlama kolayhgi sunan
ve yumurtalarin daha iyi korunmasi ve miisteri memnuniyetinin artmasi i¢cin yeniden

kapatilabilen seffaf plastikten iiretilen yeni ambalajlama coziimleri vardir.

Her iki durumda da bu paketler, bu teknik raporda incelenen CIJ veya lazer teknolojisiyle, ve
Termal Transfer Ust Baski (TTO) teknolojisiyle kodlanabilir. Ahsilagelmis yumurta
kartonlarinda oldugu gibi, ister srink film ister plastik karton olsun CIJ dogrudan plastige baski
yapabilir; ve lazer de dogrudan

bir plastik kartona ya da srink filme veya kartona uygulanmis bir etikete kodlama yapabilir.

TTO yazicilar kartusla dogrudan srink film malzemeye baski yaparlar. TTO ekipmam srink film

ekipmaniyla birlikte kurulur ve film malzemesi yumurta kolisinin ¢evresine sarilmadan 6nce TTO




yazicidan gecer. TTO yazicilar tarafindan basilan bilgiler yazicilarda, iiretim gereksinimleri

degistikce basilmasi gereken seyi degistiren operator tarafindan denetlenir.

Ekipman bakimi ve temizligi

Yumurta kartonu kodlama ekipmani, genellikle epeyce temiz olan ve yumurta tasnifleme
sirasinda meydana gelebilen dagimkliktan uzak olan bir konuma kurulur. En yeni C1J
teknolojileri, yazdirma kafasinda toz ve kir birikmesini 6nleyen 6zellikler sayesinde sorunsuz
calisma olanagi sunar. Bu, yazicinin ¢calisma siiresini arttirir ve neredeyse bakim gerektirmeyen

bir ¢aliyma saglayarak iiretim Kesintileri ve bakim etkinlikleriyle ilgili maliyeti azaltir.

Paketleme tasiyic1 bandi alanimi temizlerken baski ekipmanim yanhshkla meydana gelen
hasarlardan veya temizleme isleminden kaynaklanan kontaminasyondan korumak ¢ok énemlidir.
C1J veya lazer kafalarini, temizleme sivilarindan veya temizlik icin sikistirilmis hava
kullamyorsaniz yiiksek hizh toz

ve kirden korumak icin bunlarin iizerini 6rtmeniz gerekebilir.

Diger teknolojilere gore avantajlari

C1J ve lazerin, diger yumurta kartonu kodlama -
teknolojilerine gore baz1 6nemli avantajlar1 vardir. Donen

silindirler veya temas pedleri gibi temash markalama . -
¢oziimleri daginiklik ve kirlilik meydana getirirler ve bu

c¢oziimlerin baski kalitesinde tutarsizliklar goriiliir. Bu, /\/

miirekkep sizintilarina ve dokiilmelerine ve ambalajimizda

temizlenmesi zor olan genel bir Kkirlilige neden olur. Ayrica bu kodlama ¢oziimleri tutarsiz ve

profesyonel olmayan baski kalitesi iiretir. Karton kodlamada amacin tiiketicinin yaumurta




tazeligine karar vermesi icin en uygun ¢oziimii olusturmak

ve bir gida geri cagirma senaryosunda ilk yamit hattina sahip olmak oldugunu unutmayin.

Temash markalama sistemlerinde kartona
kodlanmakta olan bilgileri degistirmek kolay degildir ve

yeni bir yerlesim gerekmesi halinde bu sistemleri

yeniden yapilandirmak zordur. Ayrica bunlar

miirekkep az kaldiginda veya baski sorunlari

oldugunda bu durumu bildirmezler. Calisanlar kontrol

Anonimligin saglanmasi icin Gretici kodu kaldiriimigtir . . ..
etmezse, kalite kontrol noktasi tiiketiciler olur.

Etiketleme Avrupa'da ve diinyanin diger bircok bolgesinde yaygin bir yontemdir. Etiketler,
karton kapatildiktan sonra basilir ve uygulanir. Etiket yazicilari, kartona uygulamadan énce bir
dizi etiket basarlar. Degisiklik oldugunda, bu etiketlerin ¢ikarihp atilmasi gerekir. Bunun i¢in
zaman ve is giicii gerekir ve bu da iiretim verimliligini diisiiriir. Yazicida etiket biterse, paketleme
hattinin durdurulmasi

ve calisanlardan birinin etiketleri bulup yaziciya yiiklemesi gerekir. Ayrica, yazici etiketlerin

bitmek iizere oldugunu 6nceden haber vermediginden bu durum verimliligi daha da azaltir.

Etiketleme sistemleri diisiik baski kalitesi riskine de aciktir ve bu durum genellikle baskiy1
okunmasi

zor hale getiren ince cizgiler seklinde ortaya cikar. Bu cizgilere, yazdirma kafasiyla ortam
arasinda sikisip kalan toz ve kir veya farklh konumlarda basarisiz olan yazdirma kafasi neden
olabilir Sorun

kir ve tozsa, bu sorun kafanin temizlenmesiyle ¢oziilebilir ki bu zaman alir ve paketlemeyi

durdurur




ya da bakim operasyonunun bir parcasidir. Sorun basarisiz olan bir yazdirma kafasiysa, o zaman

kafanin degistirilmesi gerekir.

Etiketleri karton iizerinde aym konuma yapistirip uygulamak da zor bir istir. Etiketler biiyiik bir
basin¢la uygulanmaz; bu nedenle, 6zellikle de yanhs konuma uygulanirlarsa diisebilirler. Bu
durumda, calisanlarin elle etiketleme yapmasi gerekir ve bunun icin de zaman, emek ve elle
etiketleme aleti gerekir. C1J ve lazer coziimler etiketlerle ilgili tiim zorluklar: ortadan kaldirr,
paketleme hattinin durmasina neden olmaz, minimum cabayla cok okunakh kodlar iiretir ve
dogrudan malzemenin

iizerine markalama yaparlar; boylece kod iiriiniin iizerinden diisemez. Gida geri ¢cagirma gibi bir

durum sz konusu oldugunda diismiis bir izlenebilirlik kodu etiketi ne ise yarar?

En yeni ¢oziimlerle verimliligi ve kaliteyi yiikseltin

Tiiketiciler farkh ihtiyaclarina gore segmentlere ayrildikca,
daha c¢ok cesitli yumurta talebi de artacaktir. Bu da farkh
ambalajlama gereksinimi sayisini arttiracaktir. Perakendeciler
ve markalar, iiriinlerini farkhlastirmak icin yumurta kartonu

ambalajlama coziimlerini gelistirmeye devam edeceklerdir.

Gida giivenligiyle ilgili endiseler medyanin dikkatini cekmeye devam ediyor. Giivenli ve saghkh
gidaya yonelik tiiketici talebi 6nemli bir 6ncelik olmaya devam ediyor. Calisma prosediirlerinin
iyilestirilmesi konusunda daha fazla baski olacagim ve daha iyi izlenebilirlik yontemlerine daha
fazla 6nem verilecegini beklemelisiniz. Kiiresellesme ve kiiresel ticaretteki artis en iyi
uygulamalarin paylasilmasinda artisa neden olacak ve bu da izlenebilirlik gereksinimlerinde daha
fazla

gelismeyi beraberinde getirecektir.

Karmagikhigin arttid bir ortamda, entegre bir ¢6ziime sahip olmak eski kodlama ¢oziimlerini

yonetmek ve ayarlamak icin bosa giden cabalarin tiimiinii ortadan kaldiracaktir. Tiim baskinin




dogrudan tasnif makinesinden kontrol edilmesi siirecte insan miidahalesi olmamasini saglayarak

hatalari ortadan kaldirir. Ayrica, uzun ¢alisma siireleri icin tasarlanmis olan teknolojiden ve
neredeyse bakim gerektirmeyen isletimden yararlanmak, verimliligi arttirmaya ve calismanizi
daha iyi bir sekilde yonetmeye odaklanmaniza olanak saglar.

Degisimin onciilerinden olun. Degismekte olan gereksinimleri karsilamanin ve is diinyasindaki
artan baskiya cevap verebilmenin en iyi yolu, kolayca yapilandirilacak ve degisen ihtiyaclara ve

kosullara uyum gosterecek sekilde tasarlanan en yeni baski ¢oziimlerine yatirnm yapmaktir.

Daha fazla bilgi edinin
Yumurta pazarlama ¢oziimleri hakkinda daha fazla bilgi edinmek i¢in liitfen 0216 575 7484

numaral telefondan Videojet Technologies Inc. ile iletisim kurun veya www.videojet.com.tr

adresindeki web sitemizi ziyaret edin.

Hazirlayan John Fini, Yumurta Pazar1 Analizi Uzmani, Videojet Technologies Inc.



Teknik Rapor Serisi

Videojet Technologies Inc.

Cubukguoglu is Mrk. Kugukbakkalkoy Mah.
Riya Sok. No:13 e Atasehir e Istanbul e Tulrkiye
Telefon 216-575-7484 e Faks 216-575-1151

www.videojet.com.tr e sales.turkev@yvideoiet.com

©2012 Videojet Technologies Inc.





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


